JAVIER AHUJA LINERIO

Ingeniero en Mecatrénica WhatsApp / Tel: (+52) 274 114 79 76
Correo electronico: javiercod77@gmail.com

Ingeniero en Mecatrénica, certificado Black Belt en Lean Six Sigma, con experiencia en la optimizacion de procesos, desarrollo e
implementacién de proyectos de mejora, y control de calidad. Enfocado en asegurar la eficiencia operativa, el cumplimiento de
indicadores y objetivos, asi como la sostenibilidad de resultados en entornos multidisciplinarios, supervision de procesos,
capacitacién, control de indicadores, planeacién de mantenimientos, manufactura esbelta, y soluciéon de problemas complejos con
diferentes herramientas y metodologias.

HABILIDADES
« Inglés: Avanzado B2-C1 - Aleman Basico A1
« Metodologias: DMAIC,A3, PDCA, KAIZEN. - Mejora continua
« Analisis Estadistico de Procesos « Coordinacion
« Excel intermedio . Sap
« Minitab « AutoCad
EXPERIENCIA

Planta procesadora y distribuidora de carnicos - Lider de Proyecto Agosto - Dicciembre 2025

Reduje la incidencia de productos faltantes en inventario, disminuyendo pérdidas de productos en la mitad de tiempo esperado,
logrando eliminar completamente la incidencia y generé ahorro significativo mensual.

Balanceo y optimizacién de procesos, almacén, logistica y calidad, asegurando el cumplimiento de indicadores logrando reducir
5% mermas, optimice la disponibilidad de inventario, optimizacién de las rutas aumentando 5% la eficiencia.

Controle indicadores de calidad, inocuidad, rutas, pedidos, devoluciones, incidencias, transporte y planes de accién para
asegurar el cumplimiento de estas.

Disminucion del 10% en devoluciones y quejas mediante mejoras en el proceso y seguimiento de indicadores.

Astrac del sureste - Lider de proyecto Febrero - Julio 2025

Optimizacioén integral del proceso productivo mediante mejoras en flujo, disponibilidad de materiales, herramientas y areas de
trabajo, estandarizacion de procesos, implementacion de indicadores, control de calidad asegurando el FPY de forma sostenida.
Reduccién promedio de 5 dias del Lead Time, segun complejidad y tipo de proyecto.

Disminucion aproximada del 25% en el Cycle Time en proceso de corte, automatizacion, estandarizacion y diferentes mejoras.
Reduccién del 15% de scrap en proceso de corte, eliminando diferentes tipos de desperdicios 8D, optimizacion de areas de
trabajo, disponibilidad de herramientas - materiales obteniendo una mejora del OEE y aumentando la calidad del proceso y
manteniendo los resultados.

Imprenta Aries TB - Gerente Diciembre 2022 - Enero 2025

Gestion de operaciones con impacto en eficiencia, costos, calidad, proveedores y cumplimiento de objetivos de produccion.
Reduccion aproximada del 60% de Scrap por lote mediante estandarizacion de procesos, control operativo y mejora continua.
Disminuir Lead Time en un 40% implementando VSM y mejoras en procesos, aumentando el OEE significativamente.
Optimizacién de cadena de suministro con DOEs, generando un ahorro aproximado de 30% por lote, y mejora en la
disponibilidad de materiales para produccion.

Industria decoradora de envases - Ingeniero Enero 2022 - Noviembre 2022

Supervisar mejoras en distintas areas, mantener los indicadores, aplicacion de 5's y supervision de personal.

Eliminé los tiempos muertos con un sistema water spider, controlar el producto no apto reduciendo mermas

Reforzar la seguridad mediante poka-yokes, capacitacién y uso correcto de EPP fomentando una cultura de prevencion.

EDUCACION

TecNM Campus Tierra Blanca 2016- 2021 CBTIS 66 Agustin de Iturbide 2013-2016
. Ingenieria en Mecatronica . Tecnico en Electricidad
. Liderazgo situacional by LEGO company . Electronica Basica

CERTIFICACIONES Y CURSOS

Certificaciones Lean Six Sigma: . Core Tools
. Black Belt 2025 ISSP/CSSC/CPLS/DC-3 . Fundamentos de Agile y Scrum
. Green Belt ISSP/CSSC/CPLS/DC-3 . Lean Manufacturing.

« Yellow Belt ISSP /CSSC/CPLS/DC-3 . Liderando con complejidad.
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